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FORORD

Dette dokument beskriver de specifikke tekniske betingelser for pravning, egenkontrol og inspektion for
termoplastiske sandfangsbrende med cylindrisk opfaring til brug i aflabssystemer.

De administrative regler, som er angivet i Generelle VA-Godkendelsesbetingelser geelder for ansggning og
udstedelse af VA-godkendelser,

Denne VA PG er udarbejdet med baggrund i den delvist udgaede DS 2379 moderniseret og tilpasset de
traditionelle nordiske krav angivet i tidligere godkendelsesbetingelser for lignende produkter og deres
anvendelsesomrade.

ZENDRINGER 0G TILFGJELSER

Denne version af dokumentet afviger fra den forrige pa fglgende punkter:
. Ingen
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REFERENCER
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| dette dokument refereres til fglgende:

EN 124:1996

EN 681-1:1996

EN 681-2:2000

EN 1277:2004

EN 1401-1:2009

EN 1411:1996

EN 1852-1:2009

EN 12061

EN 12256:1998

EN 12666-1:2011

EN 13476-1:2007

EN ISO 3126:2005

EN ISO 9969:2008

EN ISO 13968:2008

Gully tops and manhole tops for vehicular and pedestrian areas — Design
requirements, type testing, marking, quality control

Elastomeric seals - Material requirements for pipe joint seals used in water
and drainage applications - Part 1: Vulcanized rubber

Elastomeric seals - Material requirements for pipe joint seals used in water
and drainage applications - Part 2: Thermoplastic elastomers

Plastics piping systems — Thermoplastics piping systems for buried non-
pressure applications — Test method for leak tightness of elastomeric sealing
ring type joints.

Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and
sewerage — Un-plasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) - Part 1:
Specifications for pipes, fittings and the system

Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes _ determination
of resistance to external blows by the staircase method

Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and
sewerage - Polypropylene (PP) - Part 1: Specifications for pipes, fittings and
the system

Plastics piping systems — Thermoplastics fittings — Test method for impact
resistance

Plastics piping systems - Thermoplastics fittings - Test method for mechanical
strength or flexibility of fabricated fittings

Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewage -
Polyethylene (PE) - Part 1: Specifications for pipes, fittings and the system

Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and
sewerage — Structured-wall piping systems of unplasticized poly(vinyl
chloride) (PVC-U), polypropylene (PP) and polyethylene (PE) — Part 1:
General requirements and performance characteristics

Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions

Thermoplastics pipes — Determination of ring stiffness

Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes — determination
of ring flexibility
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1. GENERELT

Dette dokument beskriver prgvningsprogram og andre betingelser for opnaelse og vedligeholdelse af VA-
godkendelse af termoplastiske sandfangsbrande til aflgbssystemer.

2. DEFINITIONER

For denne specifikke VA-Prgvnings- og Godkendelsesbetingelse geelder definitionerne i de generelle VA-
Godkendelsesbetingelser sammen med fglgende:

2.1. SANDFANGSBR@ND

En sandfangsbrgnd er en brgnd forsynet med et volumen under udligbet hvori sand og andre partikler kan
bundfaelde sig.

Indlgbet kan veere en eller flere tilslutninger, og/eller komme fra en rist ved overfladen.

2.2. BUND

Den del af brgnden, der afpropper den nederste del af opfgringsragret. Den kan veere integreret med
opfaringen eller vaere samlet med denne ved hjaelp af f. eks. svejsning eller taetningsringe.

2.3. SANDFANGSVOLUMEN
For brgnde uden vandlukke: den del af brgndens volumen, der er under det laveste punkt af udlgbet.

For brande med vandlukke: den del af brandens volumen, der er under det hgjeste punkt af udlgbet inde i
branden.

Se figur 1

2.4. H@JDE AF VANDLUKKE

Den lodrette afstand mellem udlgbets hgjeste punkt indvendig i branden, og det lavest punkt i udlgbet uden
for brgnden. Se figur 1.

2.5. OPF@RING

Opfaringen er den lodrette del af branden, der danner forbindelsen mellem bunden og jordoverfladen.

Denne VA PG omfatter kun cylindriske opfaringer.

2.6. AFDZEKNING
Rist eller andet deeksel, der afslutter branden ved overfladen.

Afdeekningen er ikke en del af denne VA PG, se EN 124 for mere information.

2.7. SAMMENF@JNING
Samling af brgndens enkeltdele udfart ved svejsning, limning eller pa anden hensigtsmaessig made.

o3
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2.8. TILSLUTNING.

2014.05.14

Forbindelse mellem brgnd og aflgbsledning udformet som almindelige samlingsmetoder i henhold til de

relevante produktstandarder for aflgbsrar.

Hvis samlingen mellem brgndens enkeltdele er udfgrt som muffesamling med teetningsringe anses dette

ogsa for en tilslutning.

Brend med vandlds

dj

Brend uden vandias

dj

l

Opferingsrer

+

Figur 1 Definition af sandfangsvolumen og vandlukkets hgjde.

3. ANVENDELSESOMRADE

Anvendelsesomradet for disse VA-Prgvnings- og Godkendelsesbetingelser er termoplastiske

sandfangsbrgnde til brug i aflgbssystemer.

Udlgb og indlgb skal veere tilpasset standardiserede muffe/spids samlinger i henhold til de relevante

produktstandarder for de tilsluttede aflgbsrar.

4.. INSTALLATIONSVEJLEDNING

Fabrikanten skal udarbejde, eller henvise, til installationsvejledning, der som minimum angiver:

Anvendelsesomrade
Information om meerkning

Vejledning om transport og lagring

agrONE

o3

Hvilke rgrmaterialer og dimensioner, de pageeldende sandfangsbrgnde kan tilsluttes.

Vejledning om tilladelig installationsdybde og tilslutning af rgrsystem.
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6. Beskrivelse af kontrol af at installation og tilslutning er korrekt udfart.

5. MATERIALE SPECIFIKATION

5.1. TERMOPLASTISKE MATERIALER

Specifikationen for termoplastiske materialer omfatter en receptur/compound for et materiale med specifikt
produktnavn (betegnelse) og tilseetningsstoffer med kendt dosering for hver komponent.

Materialerne skal opfylde de krav, der stilles til dem i EN 1401 for PVC, EN 1852 for PP eller EN 12666 for
PE.

Skift af receptur/compound skal betragtes som skift af materiale.

5.2. TATNINGS MATERIALER

5.2.1. ELASTOMERE MATERIALER
Teetningsringe af gummi eller termoplastisk elastomer skal opfylde kravene i henholdsvis EN 681-1 eller -2.

5.2.2. SVEJSETRAD

Nar svejsning anvendes som samlingsmetode skal svejsetraden veere velegnet til svejsning af de
pageeldende materialer.

Ved skift af materiale i svejsetraden, skal der udfgres typeprgvning af de egenskaber, som pavirkes af
skiftet.

6. MAERKNING

Sandfangsbregnde, der er VA-godkendt skal som minimum maerkes med:

VA meerket iht. Anneks A i de generelle VA-Godkendelsesbetingelser
Fabrikantens navn eller logo.

Materiale

Dimensioner pa tilslutningsrer.

Sandfangsvolumen

Hgjde af vandlukke, nar relevant.

Fremstillingstidspunkt, ar/maned

No o A~®wDdDPRE

Enhver yderligere maerkning ma ikke veere misvisende, og ma ikke veere | konflikt med den gvrige maerkning

7. PRAVNINGSMETODER 0OG KRAV

7.1. MATERIALE

Plast materialets sammensaetning og egenskaber skal pragves i henhold til kravene i den relevante EN
standard for det padgaeldende materiale.

EN 1401 for PVC-U; EN 1852 for PP eller EN 12666 for PE.

o3
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7.2. TATNINGSRINGE
Materialet til taetningsringe skal opfylde kravene i EN 681-1 eller -2

7.3. UDSEENDE

Ved okular besigtigelse skal alle overflader veere jaevne og glatte, fri for porer og urenheder. Der ma ikke
veere andre fejl af betydning for anvendelsen.

7.4. FARVE

Emnerne skal veere gennemfarvede. Farven skal veere i overensstemmelse med den relevante
materialestandard naevnt i punkt 7.1.

Hvis nogle af emnerne er fremstillet som flerlags konstruktion, geelder ovennaevnte krav det yderste lag. De
gvrige lag skal veere gennemfarvede, men der er ingen krav til farven.

7.5.  DIMENSIONER
Dimensioner opmales i henhold til EN 1SO 3126.

Dimensionerne skal veere i overensstemmelse med fabrikantens specifikationer.

7.5.1. OPF@RING
Opfaringer skal have en udvendig diameter pa mindst 200 mm.

7.5.2. MUFFER 0OG SPIDSENDER

For muffer eller spidsender, der er designet til standardsamling, skal dimensionerne tilpasses
standardkravene, som er specificeret i den relevante produktstandard.

Muffer og spidsender skal veere tilneermelsesvis vinkelrette i enderne, starst tilladte afvigelse er 0,02 x
diameteren.

Efter montering af muffer og spidsender pa opfaringen ma ovaliteten ikke overstige falgende:

e For spidsender ma den starste enkeltdiameter malt i et tvaersnit hgjst veere 1,012 x rgrets aktuelle
yderdiameter.

e For muffer m& den mindste enkeltdiameter malt i et tveersnit ikke veere mindre end 0,988 x muffens
aktuelle inderdiameter.

7.5.3. SANDFANGSVOLUMEN
Det beregnede, eller opmalte, sandfangsvolumen skal mindst veere som angivet af fabrikanten.

7.5.4. H@)JDE AF VANDLUKKE
Den beregnede, eller opmalte, hgjde af vandlukket skal mindst vaere som fabrikanten angiver, dog mindst
70 mm.

7.6. SAMLINGERS TATHED

Pragvning af samlingers teethed udfares med tryk som specificeret i Tabel 1. Prgvningen udfares i henhold til
EN 1277 med afvinkling og samtidig deformation af muffe eller spidsende pa det tilsluttede rar.

Prgvningsparametrene er angivet i tabel 1
m®
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Table 1. Prgvningsparametre og krav for samlingers teethed

Deformation af det Afvinkling Pafert | Prgvningstid | Krav

tilsluttede rars tryk [min]

spidsende eller muffe [bar]

0,05 x ragrets aktuelle dn<315 2° 0,05 15 Ingen utaetheder

udvendige diameter 315< dn=630 1,5° 0,5 15 Ingen uteetheder

630<dn 1° |-03 15 Efter prgvningstiden ma

trykket hgjst veere - 0,27
bar

Prgvningerne behgver ikke foretages i den angivne reekkefglge

7.7. STIVHED AF OPF@RING.
Rerets stivhed skal vaere min. 4 kN/m2 bestemt i henhold til EN ISO 9969

7.8. RING FLEKSIBILITET AF OPF@RING.
Hvis opfgringen er designet som strukturvaegsrgr som defineret i EN 13476-1 skal ringfleksibiliteten vaere
min. 30 % nar den bestemmes i henhold til EN I1SO 13968.

Prgven skal gennemfgres pa rgr som produceret inden montering af tilslutninger.

7.9. SLAGSTYRKE
Brgndens enkeltdele skal have slagstyrke som beskrevet nedenstaende.

7.9.1. OPFORING
Slagstyrke udfgres i henhold til EN 1411 ved en temperatur pa (-10£1)°C.

Faldloddet skal veere type d90.

Loddets masse skal veere 10 kg for rgr med udvendig diameter < 225 mm, og 12,5 kg for rgr med udvendig
diameter 2 225 mm.

H50 veaerdien skal veere mindst 1000 mm, og der ma ikke vaere brud ved faldhgjder mindre end 500 mm

7.9.2. BUND
Faldtest udfgres i henhold til EN 12061.

Prgvestykket konditioneres ved (-10+2)°C, faldhgjden er 500 mm, bundens svageste punkt skal ramme
gulvet.

7.10. FLEKSIBILITET ELLER MEKANISK STYRKE AF TILSLUTNINGER PA OPF@RINGEN

Hvor tilslutninger ikke er stgbt sammen med opf@ringen, skal samlingen mellem disse prgves i henhold til
EN 12256. Prgvningsparametrene er angivet i tabel 2.

o3
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Table 2. Prgvningsparametre og krav for fleksibilitet eller mekanisk styrke
Prgvningsparametre Krav
Enten (i tilfeelde af fleksibilitet) Der ma ikke opsta spraekKer,
Prgvningstid 15 min revner, delaminering,
Mindste afvinkling 170 mm utaetheder eller andre skader
Eller (i tilfeelde af mekanisk styrke) under prgvningen.
Prgvningstid 15 min
Mindste moment for
dn < 250 0,15 x (dn)3 x 10-6 kNm
dn > 250 0,01 x dn kNm
8. PRGVNING

8.1.  TYPE PR@AVNING
For hver anvendt materialekombination skal den relevante type prgvning | henhold til tabel 3 gennemfares.

Hvis nogle af delkomponenternes egenskaber er dokumenteret efter samme prgvningsmetoder, og med
samme, eller skrappere, prgvningsparametre, som kreevet i denne VA PG, kan der henvises til denne
dokumentation, f. eks en certificeringslicens med angivelse af nummer og certificeringsorgan. Det er dog en
forudsaetning, at certificeringen er underkastet trediepartskontrol pa niveau med det, der kreeves i denne
standard.

Hvis programmet udvides med nye produkter, skal typepragvning udferes | et omfang, der svarer til det, der
skulle have veeret pravet, hvis de havde veeret | det oprindelige program.

Hvis materiale eller konstruktion aendres, fremgar det kraevede pravningsprogram af den/de relevante
kolonner | tabel 3.

Typepravningsrapporterne skal veere akkrediterede iht. Annex B i de generelle VA-
Godkendelsesbetingelser.
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Table 3. Egenskaber for sandfangsbrande, der kraever type prgvning per
opfaringsdesign og materiale.
Type prgvnings omfang
Egenskab Punkt Nv godkendelse Skift af materlaI_T_ 3) I, Andring af
9 Brendkomponenter ae:inr:ggs- design
Meerkning b) 6 dimgr c) /dimgr c) /dimgr c) /dimgr c)
Materiale 5.1; 5.2.2/materiale /nyt materiale /nyt materiale |-
Udseende og farve 7.3 09 materiale og dimgrc) |/nyt materiale og - /dimgr ¢)
7.4 dimgrc)
Dimensioner 7,5 dimgr. ¢), min. 2 - - /dimgr ¢)
dimensioner
Samlingers teethed 7.6 samlingskonstruktion |/nyt materiale /nyt materiale [Nyt
gennemfgres uanset den d) og /samlingskonstruktion [samlingskon- [design/samlings
er dokumenteret i forvejen teetningsmateriale/ d) /dimgr. c) struktiond)  [konstruktion d)
dimgr. c) /dimgr c). /dimgr. c)
Stivhed af opfaring 7.7 opfaring /opfaring - /opfaring
Ringfleksibilitet af opfaring [7.8 opfaring opfaring - /opfaring
Slagstyrke, opfaring 7.9.1 opfaring opfaring - /opfaring
Slagstyrke, bund 7.9.2 bundkonstruktion /bundkonstruktion - /bundkonstruk-
tion
Fleksibilitet eller mekanisk [7.10 dimgr c) og dimgrc) og - /dimgrc) og
styrke, tilslutninger samlingskonstruktion/ |[samlingskonstruktion/ samlingskon-
materialekombination |materialekombination struktion/mate-
rialekombination
Teetningsringe 5.2.1 design/materiale /design/mate-|/nyt design
riale
Installationsvejledning 4 vejledning vejledning nar relevant

1. dn <200
2. 200<dn<500
3. 500<dh

a) For definition af materialeskift, se 4.1.

b) Komponenter til typepravning behgver ikke at veere maerket som kreevet i standarden. Fabrikanten skal maerke
sadanne produkter som angivet i kvalitetsplanen pa en sddan made, at fuld sporbarhed til alle ngdvendige data
om anvendte materialer, proces parametre o. s. v. er sikret. Denne meerkning skal angives i rapporten.

c) Dimgr. (dimensionsgruppe) defineres som fglger

d) Samlingskonstruktion defineres som design af muffe og spidsende samt teetningsring. Hvis programmet
omfatter brgnde med muffer og eller spidsender af samme konstruktion, skal begge kombinationer prgves.

8.2.

FABRIKANTENS EGENKONTROL

Fabrikanten er forpligtet til at gennemfare egenkontrol, som mindst omfatter de egenskaber og frekvenser,

der er angivet i tabel 4.

Hvis nogle af delkomponenternes egenskaber er dokumenteret efter samme prgvningsmetoder, og med
samme, eller skrappere, pragvningsparametre, som kreevet i denne VA PG, kan der henvises til denne
dokumentation, f. eks en certificeringslicens med angivelse af nummer og certificeringsorgan. Det er dog en
forudseetning, at certificeringen er underkastet trediepartskontrol p& niveau med det, der kraeves i denne

standard.

o3
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Table 4. Egenskaber og minimum pragvningsfrekvens for sandfangsbrgnde, der skal
underkastes fabrikantens egenkontrol.

Egenskab Punkt Przvninggfrekvenser
(minimum)

Meerkning 6 Visuel kontrol ved opstart, derefter Igbende men ingen
rapportering

Materiale 7.1, 7.2 Kontroller, at alle delkomponenter, og eventuel svejsetrad er
udfgrt i de korrekte materialer

Udseende og farve 7.309 7,4 Visuel kontrol ved opstart, derefter Igbende men ingen
rapportering

Dimensioner 7.5.1,7.5.2 Ved opstart, derefter pr 8 h

Stivhed af opfaring 7.7 Ved opstart, derefter pr. uge

Ringfleksibilitet af opfaring [7.8 Ved opstart, derefter pr. uge

Slagstyrke, opfaring 7.9 Ved opstart, derefter pr. uge

Installationsvejledning 4 Kontroller at korrekt monteringsanvisning vedleegges

8.3. EKSTERN PR@GVNING

Ekstern prgvning foretages pa ansggers foranledning og regning, af et akkrediteret prgvningslaboratorium.
Prgvningen omfatter mindst de egenskaber og frekvenser, der er angivet i tabel 5.

Hvis nogle af delkomponenternes egenskaber er dokumenteret efter samme prgvningsmetoder, og med
samme, eller skrappere, prgvningsparametre, som kreevet i denne VA PG, kan der henvises til denne
dokumentation, f. eks en certificeringslicens med angivelse af nummer og certificeringsorgan. Det er dog en
forudseetning, at certificeringen er underkastet trediepartskontrol pa niveau med det, der kreeves i denne
standard.

Hvis en eller flere af komponenterne ikke opfylder et eller flere af de stillede krav til egenskaber i tabel 5, skal
de ngdvendige korrigerende handlinger aftales mellem ETA-Danmark og godkendelsesindehaveren.

Hvis det findes formalstjenligt kan det eksterne prgvningsinstitut involveres.

Rapporter over eksterne prgvninger skal veere akkrediterede — Se Annex B i de generelle VA-
Godkendelsesbetingelser.
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Table 5. Egenskaber og minimum pragvningsfrekvens for sandfangsbrgnde, der skal

underkastes ekstern kontrol.

Egenskab Punkt Prgvningsfrekvenser
(minimum)

Materiale 5 [ ar
Kontroller at de anvendte komponenter er deekket af certifikat, eller
er kontrolleret i henhold til relevante bestemmelser. Kontroller at de
anvendte taetningsmaterialer og eventuel svejsetrad er i
overensstemmelse med de typeprgvede

Meerkning 6 / godkendelsesperiode
Kontroller de emner, der udtages til prave

Udseende og farve 7.3097.4 / godkendelsesperiode
1 gang per samlingstype per dimensionsgruppe per 3 ar

Dimensioner 7.5 [ ar
Kontroller de emner, der udtages til prave af fleksibilitet eller
mekanisk styrke

Stivhed af opfaring 7.7 /ar/opfaring

Ringfleksibilitet af opfaring  [7.8 /ar/opfaring

Slagstyrke, opfaring 7.9.1 /ar/opfaring

Slagstyrke, bund 7.9.2 /ar/bundkonstruktion

Fleksibilitet eller mekanisk 7.10 /dimgr./samlingskonstruktion

styrke, tilslutninger

Installationsvejledning 4 ! &r

Kontroller om eventuelle produktaendringer, der har indflydelse pa
vejledningen er opdateret.
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Table 6. Oversigt over kontrol-/prgvningsniveau for de specificerede egenskaber.

Egenskab Punkt T . Fabrikantens .
ypepravning egenkontrol Ekstern prgvning

Meerkning 6 + + +
Materiale 5.1;5.2.2 + + +
Udseende og farve 7.30g7.4 + + +
Dimensioner 7,5 + + +
Samlingers teethed gennemfgres uanset 7.6 N
den er dokumenteret i forvejen
Stivhed af opfgring 7.7 + + +
Ringfleksibilitet af opfgring 7.8 + + +
Slagstyrke, opf@ring 7.9.1 + + +
Slagstyrke, bund 7.9.2 + +
Fleksibilitet eller mekanisk styrke, 7.10 . N
tilslutninger
Teetningsringe 5.2.1 +
Installationsvejledning 4 + + +
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