Specifikke VA-Pravnings- og Godkendelsesbetingelser VA PG 1329

Specifikke
VA-Prgvnings- og Godkendelsesbetingelser
VA PG

For VA-godkendelse af lyddeempende PVC aflgbssystemer.
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Specifikke VA-Pravnings- og Godkendelsesbetingelser VA PG 1329

FORORD

Dette dokument beskriver de specifikke tekniske betingelser for prgvning, egenkontrol og inspektion
for lyddeempende PVC aflgbssystemer.

De administrative regler, som er angivet [ "Generelle VA-Godkendelsesbetingelser geelder for
ansggning og udstedelse af VA-godkendelser,

Denne VA PG er udarbejdet med baggrund i DS/EN 1329-1 & DS/EN 1329-2.
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1. GENERELT

Dette dokument beskriver prgvningsprogram og andre betingelser for opndelse og vedligeholdelse af
VA- godkendelse af lyddeempende termoplastiske aflgbssystemer produceret af PVC.

2. DEFINITIONER

For denne specifikke VA-Prgvnings- og Godkendelsesbetingelse gzelder definitionerne i de generelle
VA Godkendelsesbetingelser.

3. ANVENDELSESOMRADE

Anvendelsesomradet for disse VA-Prgvnings- og Godkendelsesbetingelser er lyddeempende
termoplastiske aflgbssystemer produceret pa PVC til aflgb (hgj og lav temperatur) i bygninger.

4. MATERIALE SPECIFIKATION

4.1. TERMOPLASTISKE MATERIALER
Specifikationen for termoplastiske materialer omfatter en receptur/compound for et PVC-U materiale
med specifikt produktnavn (betegnelse) og tilseetningsstoffer med kendt dosering for hver
komponent.

4.2. TATNINGS MATERIALER
Teetningsringe af gummi eller termoplastisk elastomer skal opfylde kravene i henholdsvis EN 681-1
eller -2.

5. MZRKNING

5.1. MARKNING ROR
Rgr, der er VA-godkendt, skal som minimum meerkes med:

VA meerket iht. Anneks A i de generelle VA-Godkendelsesbetingelser
Fabrikantens navn eller logo.

Materiale

Nominel diameter.

Minimum godstykkelse

@ ok~ 0w =

Fremstillingstidspunkt, ar/maned

5.2. MZARKNING FITTINGS
Fittings, der er VA-godkendt, skal som minimum maerkes med:

VA meerket iht. Anneks A i de generelle VA-Godkendelsesbetingelser
Fabrikantens navn eller logo.

Materiale

Nominel diameter.

o bk w0 N =

Minimum godstykkelse
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6. Fremstillingstidspunkt ar/maned

7. Nominel vinkel

Enhver yderligere maerkning ma ikke vaere misvisende og ma ikke veere i konflikt med den gvrige
meerkning

6. PROVNINGSMETODER OG KRAV

6.1. MATERIALE
Plastmaterialets sammensatning og egenskaber skal prgves i henhold til kravene for BD applikationer
i DS/EN 1329-1 med undtagelse af pkt. 4.1 - PVC indhold og pkt. 8.1 tabel 21 - Resistens overfor
dichlormetan.

6.2. UDSEENDE
Ved okular besigtigelse skal alle overflader veare jeevne og glatte, fri for porer og urenheder. Der ma
ikke veere andre fejl af betydning for anvendelsen.

6.3. FARVE
Farven skal vaere iht. EN 1329 defineret i afsnit 7.1, dog ma rgr have en lys indervaeg.

6.4. GRUPPERINGER

Tabel 1 - Dimensionsgrupper

Dimensionsgruppe Diameter

1 dn <90
2 90 <dn <200

Tabel 2 - Fittingsgrupper

Fitting gruppe Type fitting
1 Bgjninger
2 Grenrgr
3 Andre

6.5. DIMENSIONER
Dimensioner opmales i henhold til EN ISO 3126. Diameter og godstykkelse skal vaere i
overensstemmelse med fabrikantens specifikationer. Laengde pa spidsender og indstiksdybde i muffer
skal vaere i overensstemmelse med pkt. 6.4.2 - tabel 13 i EN 1329.

o3
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6.6. SLAGSTYRKE (ROUND-THE-CLOCK METHOD)

Tabel 3 - Prgvningsparametre og krav

Nominel Diameter faldlod | Temperatur Vaegt Faldhgjde
diameter d °C kg mm
50 <dn <63 25 0 0,5 1000
63 <dn<80 25 0 0,8 1000
80<dn<100 25 0 0,8 1200
100 <dn <120 90 0 1,0 1600
120 <dn <140 90 0 1,6 1800
140 <dn <160 90 0 1,6 2000

Testmetode EN ISO 3127

6.7. FALDPROVE FITTINGS

Tabel 4 - Prgvningsparametre
Test temperatur 2°C
Faldhgjde for:
50 <dn <160 1000 mm
160 500 mm
Krav: Ingen brud
Testmetode prEN ISO 13263

6.8. VICAT BLODGORINGSTEMPERATUR
Krav = 79 °C. Metode ISO 2507-1

6.9. DIMENSIONSSSTABILITET

Tabel 5 - Prgvningsparametre

Godstykkelser Temperatur og tid Testmetode
Test temperatur 150 °C
Test tid for: .
e<8mm 15 min. EN ISO 2505: Veeske
e>8mm 30 min.
Eller
Test temperatur 150 °C
Test tid for: .
e<4mm 30 min. EN ISO 2505: Ovn
4mm<e<16 mm 60 min.

Krav < 5 %. Rgret ma ikke vise tegn pa bobler eller revner. Metode EN ISO 2505
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6.10. VARMEPR@VE FITTINGS

Tabel 6 - Prgvningsparametre
Test temperatur 150 °C
Testtid e < 10 mm 30 min.
Temperatur: 150 °C
Varmetid: 30 minutter
Prgvningsmetode: EN ISO 580:luft
Krav:
1. Indenfor en radius af 15 gange godstykkelsen omkring indsprgjtningspunktet ma dybden af
revner, delaminering og blaener ikke overstige 50 % af godstykkelsen pa dette sted.
2. Flydesgmmen ma ikke dabnes mere end 50 % af godstykkelsen i sgmmen.
3. [ alle andre omrader af overfladen ma dybden af revner og delaminering ikke overstige 30 % af
godstykkelsen pa dette sted. Bleener ma ikke overstige en lzengde af 10 gange godstykkelsen.

6.11. SAMLINGERS TATHED

Tabel 7 - Prgvningsparametre og krav

Metode Pafgrt tryk Afvinkling Prﬂvni.ngstid Krav
bar ° min
prEN ISO 13254 0,5 - 15 Ingen lekage
prEN ISO 13255 0,1 0 5 Ingen leekage
prEN ISO 13255 0,1 *2 1 Ingen laekage
* = Prgves med afvinkling i falgende positioner: 0°, 90°, 180° og 270°.
Tabel 8 - Prgvningsparametre og krav
Metode Pafgrt tryk Afvinkling Deformation Prﬂvni.ngstid Krav
bar ° min

prEN ISO 13259 -0,3 2 - 15 >0,27
prEN ISO 13259 -0,3 - 10 /15 15 >0,27
prEN ISO 13259 0,05 2 - 15 Ingen laekage
prEN ISO 13259 0,05 - 10/15 15 Ingen laekage
prEN ISO 13259 0,5 2 - 15 Ingen lekage
prEN ISO 13259 0,5 - 10/15 15 Ingen laekage
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6.12 BESTANDIGHED OVERFOR INDVENDIGT TRYK

Tabel 9 - Prgvningsparametre

Krav Testmetode
End caps Type A eller B

Test temperatur 60 °C

Orientering Fri
Antal testemner 3 Ingen brud i ENISO 1167-1 og EN

Ringspaending 10,0 MPa testperioden [SO 1167-2
Konditioneringstid 1 time
Type af test Vand i vand
Testperiode 1000 timer

6.13 TEMPERATURVEKSLING
Testmetode: prEN ISO 13257
Krav max. Nedbgjning:

DN <50: <3 mm

DN > 50: < 0,05dn

Ingen laekage.

7. PROVNING

7.1. TYPE PRAVNING
Type prgvning skal gennemfgres i henhold til tabel 4, 5 og 6.

Hvis programmet udvides med nye produkter skal typeprgvning udfgres i et omfang, der svarer til det,
der skulle have vaeret prgvet, hvis de havde veeret I det oprindelige program.

Hvis materiale eller konstruktion eendres, fremgar det kraevede prgvningsprogram af den/de
relevante kolonner i tabel 4.

Typeprgvningsrapporterne skal veere akkrediterede iht. Annex B i de generelle VA Godkendelses
betingelser.
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Tabel 10 - type prgvning, rgr.

Tests Punkt Frekvens
Materiale 4 1 gang pr. receptur
Meaerkning 5.1 1 gang pr. dimensionsgruppe
Udseende 6.2 1 gang pr. dimensionsgruppe
Farve 6.3 1 gang pr. dimensionsgruppe
Dimensioner 6.4 1 gang pr. dimensionsgruppe
Slagstyrke 6.5 1 gang pr. dimensionsgruppe
Vicat 6.7 1 gang pr. receptur
Dimensionsstabilitet 6.8 1 gang pr. dimensionsgruppe
Indvendigt tryk 6.11 1 gang pr. receptur

Tabel 11 - type provning, fittings.

Tests Punkt Frekvens

Materiale 4 1 gang pr. receptur

Meaerkning 5.2 1 gang pr. fitting gruppe

Udseende 6.2 1 gang pr. fitting gruppe

Farve 6.3 1 gang pr. fitting gruppe

Dimensioner 6.4 1 gang pr. dimensionsgruppe pr. fitting
gruppe

Faldprgve 6.6 1 gang pr. fitting gruppe

Vicat 6.7 1 gang pr. receptur

Varmeprave 6.9 1 gang pr. dimensionsgruppe pr. fitting
gruppe

Indvendigt tryk 6.11 1 gang pr. receptur pa valgfri diameter

o3
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Tabel 12 - type prgvning, systemet.

Tests Punkt Frekvens

1 gang pr. dimensionsgruppe pr. muffe

Samlingers teethed 6.10 .
design
Temperaturveksling 6.12 1 gang pr. receptur pr. muffe design
7.2. FABRIKANTENS EGENKONTROL

Fabrikanten er forpligtet til at gennemfgre egenkontrol, som mindst omfatter de egenskaber og
frekvenser, der er angivet i tabel 5.

Det forudseettes at rgrene har gennemgdet egenkontrol i henhold til de relevante standarder og
certificeringsbestemmelser.

Egenkontrollen skal veere dokumenteret og skal veere indrettet sd den hgjeste statistiske
sandsynlighed for at fejlbehzeftede emner der bliver accepteret, er mindre end 0,5%.

Tabel 13 - Egenskaber og minimum prgvningsfrekvens for rgr, der skal
underkastes fabrikantens egenkontrol.

Egenskab Punkt Prﬂvnln.gs_frekvenser
(minimum)
Materiale 41 Kontroller at kun godkendte materialer
anvendes.
Meaerkning 5.1 Ved opstart og hver 8 timer
Udseende og farve 6.2 0g 6.3 |Ved opstart og lgbende
Dimensioner 6.4 Ved opstart og hver 4 timer
Slagstyrke 6.5 Ved opstart og hver 24 timer
Vicat 6.7 1 gang pr. maned
Dimensionsstabilitet 6.8 Ved opstart og hver 24 timer
Densitet - 1 gang pr. maned

o3

Page 11 of 14



Specifikke VA-Pravnings- og Godkendelsesbetingelser VA PG 1329

Tabel 14 - Egenskaber og minimum prgvningsfrekvens for fittings, der skal
underkastes fabrikantens egenkontrol.

Egenskab Punkt Pr¢vn1n.gs.frekvenser
(minimum)
Materiale 41 Kontroller at kun godkendte materialer
anvendes.

Meaerkning 5.2 Ved opstart og hver 8 timer
Udseende og farve 6.2 0g6.3 Visuel kontrol, ingen rapportering
Dimensioner 6.4 Ved opstart og hver 8 timer
Faldprgve 6.6 1 gang pr. maned
Vicat 6.7 1 gang pr. maned
Varmeprgve 6.9 Ved opstart og hver 24 timer
Densitet - 1 gang pr. maned

7.3. EKSTERN PR@VNING
Ekstern prgvning foretages pa ansggers foranledning og regning af et akkrediteret
prgvningslaboratorium. Prgvningen omfatter mindst de egenskaber og frekvenser, der er angivet i
tabel 9,10 og 11.
Hvis en eller flere af komponenterne ikke opfylder et eller flere af de stillede krav til egenskaber i tabel
9,10 og 11 skal de ngdvendige korrigerende handlinger aftales mellem ETA-Danmark og
godkendelsesindehaveren. Hvis det findes formalstjenligt kan det eksterne prgvningsinstitut
involveres.

Rapporter over eksterne prgvninger skal veere akkrediterede — Se Annex B i de generelle VA
Godkendelses betingelser.
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Tabel 15 - Egenskaber og minimum prgvningsfrekvens for rgr, der skal
underkastes ekstern kontrol.

Egenskab Punkt Prﬁv?;ﬁisif;ikl;’; nser
Materiale 1 Il(fr??rgolp;f éll;;kumentation
Meaerkning 51 1 gang pr. ar pr. dimensionsgruppe
Udseende og farve 6.2 0g 6.3 1 gang pr. ar pr. dimensionsgruppe
Dimensioner 6.4 1 gang pr. ar pr. dimensionsgruppe
Slagstyrke 6.5 1 gang pr. ar pr. dimensionsgruppe
Vicat 6.7 1 gang pr. ar pr. receptur
Dimensionsstabilitet 6.8 1 gang pr. ar pr. dimensionsgruppe
Indvendigt tryk 6.11 1 gang pr. ar

Tabel 16 - Egenskaber og minimum prgvningsfrekvens for fittings, der skal
underkastes ekstern kontrol.

Egenskab Punkt Prﬂvnln.gs.frekvenser
(minimum)

. 1 gang pr. ar.
Materiale 4.1 Kontrol af dokumentation
Meaerkning 5.2 1 gang pr. ar pr. fittinggruppe
Udseende og farve 6.2 0g 6.3 1 gang pr. ar pr. fittinggruppe
Dimensioner 6.4 1 gang pr. ar pr. fittinggruppe
Faldprgve 6.6 1 gang pr. ar pr. fittinggruppe
Vicat 6.7 1 gang pr. ar pr. receptur
Varmeprgve 6.9 1 gang pr. dr pr. dimensionsgruppe pr.

fittinggruppe

[Indvendigt tryk 6.11 1 gang pr. 2 ar
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Tabel 17 - Egenskaber og minimum prgvningsfrekvens for systemet, der
skal underkastes ekstern kontrol.

Egenskab Punkt Pr¢vn1n_gs_frekvenser
(minimum)
Samlingers teethed 6.10 1 gang pr. ar pr. dimensionsgruppe
Temperaturveksling 6.12 1 gang hver 3. ar
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