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Specifikke VA-Prgvnings- og Godkendelsesbetingelser VA PG 21003-02
2017.05.04

FORORD

Dette dokument beskriver de specifikke tekniske betingelser for pravning, egenkontrol og inspektion for plast
flerlags kompositrer i henhold til EN ISO 21003 type M og P med tilhgrende formstykker til anvendelse til
varm og kold brugsvandforsyning i bygninger.

De administrative regler, som er angivet i "Generelle VA-Godkendelsesbetingelser”, geelder for ansggning og
udstedelse af godkendelse, Desuden angives de generelle bestemmelser for pravning og inspektion.

Denne VA PG er udarbejdet med baggrund i EN ISO 21003 serien tilpasset de traditionelle nordiske krav
angivet i forskellige tidligere godkendelsesbetingelser for de pagaeldende produkter og deres
anvendelsesomrade, NKB 18 og VA 1.14/024.

Note: Formélet med dette dokument er, at opdatere/modernisere de hidtil geeldende NKB regler og lignende,
som har veeret grundlag for udstedelse af de hidtidige VA-godkendelser i DK.

Det er teenkt at skulle kunne tilpasses anvendelse pa nordisk plan med fa aendringer, de fleste af redaktionel
karakter.

I mange tilfeelde er de hidtidige bestemmelser mere end 25 &r gamle. Derfor er der behov for at eendre, sa
der tages hensyn til udviklingen i nyere materialer, design, produktions- og pravningsmetoder.

ZENDRINGER 0G TILF@JELSER

Denne version af dokumentet afviger fra den forrige pa felgende punkter:
e  Redaktionelle ndringer af generel karakter.
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Rohrverbinder und Rohrverbindungen in der Trinkwasser-Installation

Cooper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastics pipes

Stainless steels — Part 1: List of stainless steels

Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polypropylene
(PP) — Part 2: pipes

Plastics piping systems for hot and cold water installations — Crosslinked
polyethylene (PE-X) — Part 2: pipes

Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings
— Part 2: Pipes

Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings
— Part 3: Fittings

Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings
— Part 5: Fitness for purpose of the system

Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings
— Part 7: Guidance for the assessment of conformity

Plastics piping systems for hot and cold water installations — Test method for
the adhesion of the different layers using a pulling rig

Plastics piping systems — Multilayer pipes — Determination of long-term
strength

Product rules for metal compression fittings for plastics tubes of PB and PEX
for water supply installations

Kompositrgr til vandinstallationer (aluminium/kunststof laminerede rar og

tilhgrende fittings); Godkendelses- og pr@vningsbetingelser januar 1998.
Rev. Maj 2001
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1. GENERELT

Dette dokument beskriver prgvningsprogram og andre betingelser for opnaelse og vedligeholdelse af VA-
godkendelse af plast flerlags kompositregr i henhold til EN ISO 21003 type M og P med tilhgrende
formstykker til anvendelse til varm og kold brugsvandforsyning i bygninger.

2. DEFINITIONER

For denne specifikke VA-Prgvnings- og Godkendelsesbetingelse gaelder definitionerne i de generelle VA-
Godkendelsesbetingelser sammen med fglgende:

2.1. FLERLAGSR@R TYPE P
Rer bestdende af to eller flere trykbaerende lag af polymer. F. eks. PVC-C/PE-X

2.1.  FLERLAGSR@R TYPE M
Rgr bestaende af et eller flere trykbzaerende lag af polymer, samt mindst et trykbaerende lag af metal. F. eks.
PE-X/AI/PE-RT

Polymerandelen skal udggre mindst 60 % af vaegtykkelsen.

2.2. OPBYGNING AF R@GR VAG

Rgrene er konstrueret med 5 individuelle lag som beskrevet nedenstaende.

- Lag 1: Det termoplastiske materiale, der anvendes til det indvendige lag | rgret

- Lag 2: Materialet, der anvendes til rgrets indvendige klaebelag

- Lag 3: Det metalliske, eller termoplastiske lag, der anvendes til iltbarriere og/eller andre funktioner
- Lag 4: Materialet, der anvendes til rgrets udvendige klaebelag

- Lag 5: Det termoplastiske materiale, der anvendes til det udvendige lag | ragret

En sendring af materiale og/eller godstykkelse af et eller flere af lagene betragtes som en andring af rgr
konstruktionen.

2.3. SAMME KONSTRUKTIONS PARAMETRE *

2.3.1. TYPE P RGR
Rér hvor der anvendes samme konstruktionsprincip for to eller flere dimensioner under fglgende
betingelser:

— Der anvendes same procesteknologi for fremstillingen

— Der anvendes same materiale | de enkelte trykbzerende lag (type og egenskaber)

— Materialerne ligger | same raekkefelge pa alle dimensionerne

— SDR veerdierne for de enkelte trykbaerende lag afviger maksimalt 10 % fra reference veerdien

* Forkortes SKP
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2.4. SAMLINGSKONSTRUKTION
Konstruktion af den del af et formstykke, der forbinder rgret til formstykket bestar af:

e Fastholdeprincip (skrue, pres, push)

o Komponentens materiale

¢ Dimensioner og tolerance pa de dele, der er | forbindelse med rerets inderste og/eller yderste
overflade med formal at danne teethed og fastholde rgret | samlingen

e Teetningsringenes dimensioner og tolerance

e Teetningsringenes hardhed, +5 IHRD

3. ANVENDELSESOMRADE

Anvendelsesomradet for disse VA-Pragvnings- og Godkendelsesbetingelser er fglgende:

Anvendelsesklasse | henhold til ISO 10508
Anvendelsesklasse Anvendelse Trykklasse
2 Vandforsyning (70 °C) 10 bar

Dimensioner og dimensionsgrupper (dimgr.)

Dimensionsgruppe 1 2 3

Nominel udvendig diameter 10<dn<26 26<dn<75 75<dn 160

Fitting grupper (fitgr.)

Fitting type Fitting gruppe
Bgjninger Tee 1
Reduktioner, muffer, slutmuffer 2
Fordeler rar 3
Andre fittings, f. eks. unioner, 4
flange adaptorer, adaptor stykker

4. MATERIALE SPECIFIKATION

4.1. POLYMERE MATERIALER

Specifikationen for polymere materialer omfatter en receptur/compound for et termoplastisk materiale med
specifikt produktnavn (betegnelse) og tilseetningsstoffer med kendt dosering for hvert af de individuelle lag.

Det er tilladt at anvende 2 forskellige termoplastiske materialer for hhv. rgrets udvendige og indvendige lag.
For definition af materialeskift henvises til CEN 1SO 21003-7

4.2. METALLISKE MATERIALER

4.2.1. FOR MIDTERLAG I ROR

Specifikationen for metalmaterialer omfatter materiale af same metal, som har samme godstykkelse og
mekaniske egenskaber.

Et skifte af metal, godstykkelse, svejsemetode pa rar (stuk; overlap) og eller andre egenskaber med en
afvigelse sterre end *° % | forhold til det typeprgvede metal betragtes som skift af materiale.
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4.2.2. FOR FORMSTYKKER
Metalliske materialer i formstykker skal veere kobber eller kobberlegeringer i henhold til EN 1254-3 eller EN
10088-1.

/Z&ndring af legeringens sammensatning betragtes som skift af materiale

4.3. INDFLYDELSE PA DRIKKEVANDSKVALITET

4.3.1. GENERELT
De produkter der kommer i kontakt meddrikkevand skal vaere godkendt og meerket i.h.t BEK 1007.

5. MARKNING

Rer og formstykker, der er omfattet af VA-godkendelsen skal som minimum meerkes med:
1. VA meerket se Annex A.

2. Godkendt og maerket iht. BEK nr. 1007.

3. Information | henhold til den relevante EN ISO 21003 part 2 eller 3.

Enhver yderligere maerkning ma ikke vaere misvisende, og ma ikke veere | konflikt med maerkningen |
henhold til punkt 1. og2.

Hvis maerkningen ud over klassen omfatter maksimum og/eller mal funktionstemperaturen skal det tydeligt
fremga at der er tale om maksimum og/eller mal funktions temperatur.

VA maerket gaelder for klasse 2. Det skal anbringes, sa det ikke uberettiget kan mistolkes til at omfatte andre
klasser, der eventuelt er maerket pa komponenten.

6. PR@VNING

6.1. TYPE PROVNING

For hver anvendt materialekombination skal den relevante type prgvning | henhold til tabellerne 1, 2, 3 og 4
gennemfgres.

Hvis programmet udvides med nye dimensioner eller typer af formstykker, skal typeprgvning udferes | et
omfang, der svarer til det, der skulle have veeret pravet, hvis de havde veeret | det oprindelige program.

Hvis materiale eller konstruktion eendres, fremgar det kreevede prgvningsprogram af den/de relevante
kolonner | tabellerne 1, 2, 3 0g.4.

Typepravningsrapporter skal vaere udfgrt akkrediteret — Se Annex B i de generelle VA-
Godkendelsesbetingelser.
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Table 1. Egenskaber for ror, der kraever type prevning per vaegkonstruktion
og materialekombination.
Reference til Type prevningsomfang
Egenskab EN ISO Ny Skift af materiale a) i lag
21003-2 | godkendelse | 1 ogleller 55| 2 ogleller 4 | 3
Generelt
Beskrivelse af rgrenes opbygning med angivelse af materiale
Material 5 (handelsnavp) for indgadende materialer i hyert enkelt lag.
Dokumentation for at de opfylder kravene i den relevante
reference standard (se EN 1ISO 21003-2 Tabel A1)
Indflydelse pa drikkevand 5.3 Kontrol af godkendelse og maerkning i.h.t. BEK 1007
Appearance 6.1
Colour - Regrdimensioner, der udtages til prgvning | henhold til denne
Dimensions, pipe diameter and 82 tabel og tabel 3 proves.
individual wall thicknesses )
Long term strength 9.1 /[dimgr./SKP | /dimgr./SKP /dimgr./SKP
Adhesi /kleebe /kleebe
esive layer - melt temperature . )
materiale materiale
Se 14/
Degree of cross linking, only PE-X EN ISO /dimgr
15875-2
Resistance to internal pressure,
control point test ISO 17546 clause 14 /dimgr /dimgr
6,2,5; 95 °C/1000 h
Marking b) 16 - |
Specielt for type “M” ror
. . /metal /metal
Properties of metallic layer : !
materiale materiale
Thermal durability, inner layer M 10.2.1 /materiale lag 1
Thermal durability, outer layer, M 10.2.2
(See Amendment 1 for relevance of A C or D /dimgr med tyndeste lag 5
ref. To Annex C and D) nnex
Strength of weld line. 11 Is covered by the internal pressure test
Delamination M 12.2 /dimgr./SKP
Physical and chemical characteristics
of the thermoplastics layers 1 and 5 14 /SKP
according to their reference standard
Specielt for type “P” ror
Opacity, if declared 6.2 Den mindste godstykkelse, der produceres
Thermal stability of stress designed 10.1 Imateriale
layers
Delamination P 121 /dimgr./SKP
Physical and chemical characteristics
of the thermoplastics load carrying 14 Imaterial
layers according to their reference materiale
standard
Homogeneity of the polymer layers /dimgr./SKP | /dimgr./SKP /dimgr./SKP
Longitudinal reversion 14 /dimgr /dimgr
Impact resistance PP EN 1SO /dimgr/PP materiale
15874-2

a) For definition af materialeskift, se afs. 4.1.

b) Komponenter til typepravning behgver ikke at vaere maerket som kraevet i standarden. Fabrikanten skal maerke
sadanne produkter som angivet i kvalitetsplanen pa en sddan made, at fuld sporbarhed til alle nedvendige data
om anvendte materialer, proces parametre o. s. v. er sikret. Denne maerkning skal angives i rapporten.
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Table 2. Egenskaber for plast formstykker, der kraever type prevning per
konstruktion og materiale.

Reference til Type prevningsomfang
Egenskab EN ISO 21003- . . AEndring af
3 Nyt Materialeskift a) konstruktion b)
Beskrivelse af formstykkernes opbygning med angivelse af

materiale (handelsnavn) for indgdende materialer i hvert
Material Plastics 5.1 enkelt komponent.

Dokumentation for at de opfylder kravene i den relevante

reference standard (se EN I1ISO 21003-3 Tabel A1)
o g . Kontrol af godkendelse og maerkning
Indflydelse pa drikkevandskvaliteten 54 ' h.t BEK 1007,
Hydrostatic stress c) 51;52 1 bestemmelse
Thermal durability 5.2 /materiale
Appearance 6.1 /dimension/fitting type
Colour - /dimension/fitting type
Opacity, if declared 6.2 Komponenten med mindste godstykkelse, der produceres
Dimensions
Diameters, wall-thickness, angles 7 /dimension/fittgr
threads
Resistance to internal pressure, 20 . D
and 95 °C c) 8 /dimension/fittgr
Physical and Chemical characteristics 9 /dimgr
Kontrol af Kontrol af Kontrol af
Sealing ring 9.3 dokumentation/ | dokumentation/ | dokumentation /
materiale materiale materiale

Marking c) 11 d)

a) For definition af materialeskift, se 3.
b) Kun i forbindelse med aendringer, der har betydning for formstykkets styrke eller taethedsfunktion.
c) Hvis formstykke materialet er det samme som rgrmaterialet, skal denne prgve kun udferes 1 gang.

d) Komponenter til typeprgvning behgver ikke at vaere maerket som kraevet i standarden. Fabrikanten skal maerke
sadanne produkter som angivet i kvalitetsplanen pa en sadan made, at fuld sporbarhed til alle nedvendige
data om anvendte materialer, proces parametre o. s. v. er sikret. Denne maerkning skal angives i rapporten.
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Table 3. Egenskaber for metal formstykker, der kraever type prevning per konstruktion

Reference til

Type pregvningsomfang

Egenskab EN ISO 21003- . . AEndring af
3/ EN 1254-3 Nyt Materialeskift a) | | ;nstruktion b)
Beskrivelse af formstykkernes opbygning med angivelse af
materiale (handelsnavn) for indgéende materialer i hvert
Material 5.3/4.2 enkelt komponent.
Dokumentation for at de opfylder kravene i EN 1254-3 eller
EN 10088-1
A . Kontrol af godkendelse og maerkning

Indflydelse pa drikkevandskvalitet 5.4/4.2 ‘h.t BEK 1007
Appearance 6.1/4.4.6 /dimension/fitting type
Colour - /dimension/fitting type
Dimensions
Diameters, wall-thickness, angles 7.3/4.3 /dimension/fittgr
threads
Resistance to internal pressure, 20 . D
and 95 °C c) 46.2 /dimension/fittgr
Pressu're test for fitting body with a 14.5.1 2 dim/dimgr/samlingskonstruktion
cast microstructure)
Resistance to dezincification 14.5.2 /materiale
Resistance to stress corrosion 14.6.9 /materiale

Kontrol af Kontrol af
Sealing ring 9.3 dokumentation / | dokumentation / -

materiale materiale
Marking c) 11/7 d)

a) For definition af materialeskift, se 3.
b) Kun i forbindelse med aendringer, der har betydning for formstykkets styrke eller teethedsfunktion.
c) Hvis formstykke materialet er det samme som rgrmaterialet, skal denne prgve kun udfgres 1 gang.

d) Komponenter til typepravning behgver ikke at veere maerket som kreevet i standarden. Fabrikanten skal
maerke sddanne produkter som angivet i kvalitetsplanen pa en sadan made, at fuld sporbarhed til alle
ngdvendige data om anvendte materialer, proces parametre o. s. v. er sikret. Denne maerkning skal angives i

rapporten.
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Table 4. Egenskaber for systemets egnethed til brug, der kraever typepravning per
konstruktion og materialekombination.

Egenskab Reference til EN Type ProvITnasomang AEndring af
1ISO 21003-5 Nyt Materialeskift a) konstruktion b)

. . 2/dimgr/ samlings | /dimgr/samlings | 2/dimgr/ samlings
Resistance to internal pressure 52 konstruktion c) konstruktion konstruktion c)
Leak tightness under internal 5.3 2/dimgr/ samlings | /dimgr/samlings | 2/dimgr/ samlings
pressure and bending ' konstruktion c) konstruktion konstruktion c)

. /dimension/samling| /dimgr/samlings |/dimension/samling
Resistance to pull out 54 d) s konstruktion c) konstruktion s konstruktion c)

: . /dimension/samling| /dimgr/samlings |/dimension/samling
Resistance to thermal cycling 55 s konstruktion c) konstruktion s konstruktion c)
Resistance to pressure cvelin 5.6 /dimension/samling| /dimgr/samlings |/dimension/samling

P ycling ’ s konstruktion c¢) konstruktion s konstruktion c¢)
. 2/dimgr/ samlings | /dimgr/samlings | 2/dimgr/ samlings
Leak tightness under vacuum 5.7 konstruktion c) konstruktion konstruktion c)
3 fittings per 3 fittings per 3 fittings per
Teaethed under cyklisk NKB 18 dimension og dimension og dimension og
bejningspavirkning samlingskonstruktio|samlingskonstruktio|samlingskonstruktio
n n n
3 fittings per 3 fittings per 3 fittings per
Laekage for presning, kun pres Annex A i dette dimension og dimension og dimension og
fittings dokument samlingskonstruktio|samlingskonstruktio|samlingskonstruktio
n n n

a) For definition af materialeskift, se pkt. 4.
b) Kun iforbindelse med sendringer, der har betydning for formstykkets styrke eller teethedsfunktion.

c) Samlings konstruktion omfatter som minimum samlingsmetoden (pres, skrue, indstik) og teetnings ringens
konstruktion, materiale og hardhed (+ 5 IHRD).

d) | stedet for veerdierne til treekprgven i standarden DS/EN ISO 21003-5 tabel 4 anvendes prgvnings
veerdierne: 3 x F ved testtemperaturen 23 °C og 2 x F vid 95 °C

6.2. FABRIKANTENS EGENKONTROL

Fabrikanten er forpligtet til at gennemfare egenkontrol, som mindst omfatter de egenskaber og frekvenser,
der er angivet i tabellerne 5, 6 og 7.

Hvis et produkt ikke opfylder pr@vningskravene, afhaenger konsekvenserne af den aktuelle egenskab. De er
beskrevet i henholdsvis punkt 6.2.1 0g 6.2.2.

6.2.1. EGENSKABER PR@GVET MED H@] FREKVENS

Egenskaber, der skal praves mindst en gang pr produktionsserie, defineres som egenskaber pravet med hgj
frekvens.

En produktionsserie ma forst frigives, nar alle egenskaber provet med hgj frekvens, har vist sig at opfylde
kravene i disse VA-Prgvnings- og Godkendelsesbetingelser.

Hvis en komponent viser sig ikke at overholde et eller flere af kravene for egenskaber prgvet med hgj
frekvens, som er angivet i tabel 5, 6 eller 7, skal produktionsserien afvises, eller der skal laves omprgvning
pa den eller de egenskaber, hvor kravet ikke blev opfyldt. Fglgende procedure skal udfgres:

e Den sidste komponent som opfyldte kravene skal opspores.
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¢ Frigiv alle komponenter, som er produceret for dette produkt, og afvis alle komponenter, der er

produceret efter dette produkt.

¢ Rutiner for behandling af afviste produkter, skal fremga af producentens kvalitets plan.

6.2.2.

EGENSKABER PR@VET MED LAV FREKVENS

Egenskaber, der ikke skal praves per pr produktionsserie, defineres som egenskaber prgvet med lav

frekvens

Hvis en komponent viser sig ikke at overholde et eller flere af kravene for egenskaber prgvet med lav
frekvens, som er angivet i tabel 5, 6 eller 7, skal omprgvning foretages i henhold til fabrikantens

kvalitetsplan.

Hvis omprgvningen fortsat viser, at komponenten ikke opfylder kravene, skal produktionsprocessen
undersgges og korrigeres i henhold til fabrikantens kvalitetsplan.

Table 5. Egenskaber og minimum prevningsfrekvens for ror, der skal underkastes
fabrikantens egenkontrol.

Egenskab

Reference til EN ISO 21003-2

Provningsfrekvenser

20 °C/1 hor 95 °C/22 h or 95
°C/165 h c)

(minimum)
Generelt
Appearance 6.1 \Ved opstart og per 4 timer
Colour - \Ved opstart og per 4 timer
\Ved opstart og kontinuerlig eller per 4 timer.
Dimensions 8.2 Hvis produktionstiden for en enhed er starre
' end 4 timer skal hver enkelt komponent
prgves 2)
Degree of cross linking for PE-X 14 materiale batch
Resistance to internal pressure, 9 produktionsserie

Resistance to internal pressure,
95 °C/1000 h

6.2.5 af ISO 17456 9

dimension/materiale kombination/ar

OIT, only PP, PE and PB

Marking 16 \Ved opstart og per 4 timer
Specielt for type "M” ror

Delamination 12.2 ) Ved opstart b)

Specielt for type ”P” ror

Longitudinal reversion 14 Ved opstart og per 24 h
MFR, only PP, PE and PB 1 materiale batch

Impact resistance, PP

EN ISO 15874-2

At start up

traekkraft = 15 N/cm

gentages.

a) En enhed er en spole eller lige lzengde af rgr som det er produceret
b) Ingen konditionering i henhold til ISO 17454, visuel kontrol, ingen bobler, rulleprave i henhold til ISO 17454,

c) Producenten kan vaelge mellem at prave 22 timer eller 165 timer. | tvivistilfaelde skal 165 timer laves.
d) For komponenter, hvor ekstern prgvning er gennemfgrt i samme periode, behgver denne prave ikke
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Table 6. Egenskaber og minimum prgvningsfrekvens for formstykker af plast, der skal
underkastes fabrikantens egenkontrol.

Provningsfrekvenser

Egenskab Reference til EN ISO 21003-3 it
(minimum)

Appearance 6.1

Colour - Per kavitet ved opstart og per 4 timer.
Dimensions 7

Resistance to internal pressure,

20 °C/1 h or 95 °C/22 h or 95 8 a) produktionsserie

°C/165

Resistance to internal pressure, 95 . . ) .

°C/1000 h 8 b) materiale/dimgr/fittgr/ar

Marking 1 Ved opstart

a) Producenten kan vaelge mellem at prave 22 timer eller 165 timer. | tvivlistilfeelde skal 165 timer laves
b) For komponenter, hvor ekstern prgvning er gennemfgrt i samme periode, behgver denne prgve ikke

gentages

Table 7. Egenskaber og minimum prevningsfrekvens for formstykker af metal, der skal
underkastes fabrikantens egenkontrol.

Egenskab Reference til EN ISO 21003-3 Pryavnin_gs_frekvenser
/EN1254-3 (minimum)
Appearance 6.1/4.4.6
Colour - Per kavitet ved opstart og per 4 timer.
Dimensions 7.3/4.3
ORCe /iigg’lonﬁe to internal pressure, 95 46.22 materiale/dimgr/fittgr/ar
Marking 11/7 Ved opstart
Material 5.3/4.2 materiale
Pressure test of cast fitting bodies /4.51 Each fitting body
Stress corrosion /4.6.9 1 size/year/material
a) gg;tl:;rzgonenter, hvor ekstern prgvning er gennemfert i samme periode, behgver denne prgve ikke

6.3. EKSTERN PROVNING
Ekstern prevning foretages pa ansegers foranledning og regning, af et akkrediteret prgvningslaboratorium.
Prevningen omfatter mindst de egenskaber og frekvenser, der er angivet i tabel 8

Hvis en eller flere af komponenterne ikke opfylder et eller flere af de stillede krav til egenskaber i tabel 8, skal
de ngdvendige korrigerende handlinger aftales mellem VA godkendelsessekretariatet og producenten.

Hvis det findes formalstjenligt kan det eksterne prgvningsinstitut involveres.

Rapporter over eksterne preovninger skal veere udfert akkrediteret — Se Annex B i de generelle VA-
Godkendelsesbetingelser.
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Table 8. Egenskaber og minimum pregvningsfrekvens for komponenter, der skal
underkastes ekstern kontrol.

Egenskab Reference til EN ISO 21003 Prgvningsfrekvenser
(minimum)
Ror EN ISO 21003-2
Generelt
Indflydelse pa drikkevand 5.3 fopirol af doxumentation for
rabemeerket
Appearance 6.1
Colour -
Dimensions 8.2 dimgr/godkendelsesperiode

Resistance to internal pressure,
95 °C/1000 h

6.2.5 af ISO 17456

Specielt for type "M” ror

Delamination 122 /metal lag materiale

Properties of metallic layer

Specielt for type ”"P” ror

Longitudinal reversion 14 1 materiale/dimgr./godkendelses-

Impact resistance PP

EN ISO 15874-2

periode

Marking

Formstykker EN ISO 21003-3/ EN1

254-3

Generelt

Kontrol af sundhedsmeessig

Indflydelse pa vandkvalitet 54 godkendelse
ég:)oeue;rance 6'1/‘}'4'6 /dimgr/fittgr/godkendelsesperiode
Dimensions 7/4.3
Sealing elements 9.3 materiale, kontroller dokumentation
Marking 11 dimgr/fittgr/godkendelsesperiode
Plast
Material 5.1
Resistance to internal pressure, 8
95 °C/1000 h
Metal
Material 5.3/4.2
System EN ISO 21003-5
Leak tightness under internal
) 5.3
pressure and bending /dimgr/samlings
Resistance to pull out 54 a) konstruktion/godkendelsesperiode

a- | stedet for vaerdierne til treekpragven i standarden DS/EN ISO 21003-5 tabel 4 anvendes prgvnings

veerdierne: 3 x F ved testtemperaturen 23 °C og 2 x F ved 95 °C
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Table 9. Oversigt over kontrol-/prgvningsniveau for de specificerede egenskaber

Reference til EN

Fabrikantens

Egenskab ISO 21003-2 Typepravning egenkontrol Ekstern prevning

Generelt
Material 5 +
Indflydelse pa drikkevand 54 +
Appearance 6.1 +
Colour - + +
Dimensions, pipe diameter and
individual wall thicknesses 8.2 ¥ ¥ *
Long term strength 9.1 +
Adhesive layer +
Melt temperature

N 14/
Degree of cross linking, only PE-X EN ISO 15875 + +
Resistance to internal pressure, control
point test ISO 17546 clause 6,2,5; 95 14 + + +
°C/1000 h
Marking b) 16 + + +
Specielt for type “M” ror
Properties of metallic layer +
Thermal durability, inner layer M 10.2.1
Thermal durability, outer layer, M 102.2
(See Amendment 1 for relevance of ref. Annex.(i or D +
To Annex C and D)
Strength of weld line. 11
Delamination M 12.2 + +
Physical and chemical characteristics of
the thermoplastics layers 1 and 5 14 +
according to their reference standard
Specielt for type “P” ror
Opacity, if declared 6.2 +
Thermal stability of stress designed 10.1 +
layers |
Delamination P 12.1 +
Physical and chemical characteristics of
the thermoplastics load carrying layers 14 + MFR, OIT
according to their reference standard
Homogeneity of the polymer layers
Longitudinal reversion 14

Impact resistance PP

EN ISO 15874-2

fortseettes
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Reference til EN

Fabrikantens

Egenskab ISO 21003-3 Typepravning egenkontrol Ekstern prevning
Fittings Plast
Material Plastics 5.1 + +
Indflydelse pa
drikkevandskvaliteten 5.4 * *
Hydrostatic stress c) 5.1;5.2 +
Thermal durability 5.2 +
+

Appearance 6.1 + +
Colour - + * +
Opacity, if declared 6.2 +
Dimensions +
Diameters, wall-thickness, angles 7 + +
threads
Resistance to internal pressure, 8 + + +
20 and 95 °C c)
Physical and Chemical 9 +
characteristics
Sealing ring 9.3 +

. +
Marking c) 11 + +

fortseettes
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Reference til EN

Fabrikantens

Egenskab ISO 21003-3 Typeprevning egenkontrol Ekstern prevning
EN 1254-3

Fittings Metal
Material 5.3/4.2 + * +
Indflydelse pa drikkevandskvalitet 5.4/4.2 + +
Appearance 6.1/4.4.6 + * +
Colour - + * +
Dimensions +
Diameters, wall-thickness, angles 7.3/4.3 + +
threads
Resistance to internal pressure, +
20 and 95 °C c) 462 ¥
Pressure test for fitting body with +

. 14.5.1 +
a cast microstructure)
Resistance to dezincification /4.5.2 +
Resistance to stress corrosion /4.6.9 + *
Sealing ring 9.3 + +
Marking c) 11/7 + * +

fortsaettes
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Egenskab

Reference til EN

Fabrikantens

1ISO 21003-5 Typeprovning egenkontrol Ekstern provning
System
Resistance to internal pressure 52 +
Leak tightness under internal 53 + +
pressure and bending '
Resistance to pull out 54 a) + +
Resistance to thermal cycling 5.5 +
Resistance to pressure cycling 5.6 +
Leak tightness under vacuum 5.7 +
Taethed under cyklisk .
bgjningspavirkning NKB 18; xx *
Leekage for presning, kun pres + Annex A, jf. +
fittings note i tabel 4

a - | stedet for veerdierne til treekprgven i standarden DS/EN ISO 21003-5 tabel 4 anvendes prgvnings
veerdierne: 3 x F ved testtemperaturen 23 °C og 2 x F ved 95 °C
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ANNEX A

LAKAGE F@R PRESNING

B.1 Formal

Formalet med denne prave er, at bestemme om presfittings er tilstreekkelig uteette til at det opdages hvis de
ved en forglemmelse ikke er blevet presset.

B.2 Princip
Fittings og rer skubbes sammen som angivet i fabrikantens installationsvejledning.
Sammenpresning undlades.

Derefter monteres de i prgveapparatet og placeres under vand pa en sadan made, at man kan observere
om hver enkelt samling er uteet. Derefter pafares det lufttryk i henhold til nedenstaende.

Derefter tages prevestykkerne op og der pafares vandtryk i henhold til nedenstaende.

B.3 Prgveapparat

Proveapparatet bestar af en fikstur som fastholder prgvestykkerne i den gnskede position, og forhindrer at
samlingerne skydes fra hinanden pa grund af pragvetrykket.

B.4 Prgvestykker

De tre udtagne fittings forbindes med tilhgrende rerstykker med minimum fri leengde 100 mm mellem
samlingerne.

Man kan samle de 3 fittings til et eller flere prevestykker, blot hver enkelt samling kan inspiceres for utaethed.

Da fittings i sterre dimensioner kan have meget store utaetheder kan det vaere ngdvendigt at prgve en enkelt
samling ad gangen for disse.

B.5 Prgvningstemperatur
Prevningen udfgres ved rumtemperatur.

B.6 Prgvningsprocedure
B.6.2 Generelt

Proceduren er lidt kompliceret da utilsigtet teethed kan opsta ved haje gennemstrgmningshastigheder.
Turbulensen, der sa opstar, kan medfgre at taetnings ringen skubbes ud af position, og pludselig blokerer for
uteetheden. Som fglge af den reducerede gennemstrgmning vil der opsta et trykstgd, som kan forstyrre
resten af prgven.

Hvis dette forhold opstar ved gennemstrgmninger som kraever veesentlig stgrre flow kapacitet end normailt
trykprevningsudstyr kan yde, opfylder samlingen kravet til utaethed.

Derfor kan det blive ngdvendigt at preve en samling ad gangen, og at bestemme den aktuelle
gennemstrgmning enten ved direkte maling, eller ud fra trykudstyrets tryk/flow kurve.

B.6.3 Procedure

1. Fastger provestykke til prgveapparatet, og tilslut trykluftforsyningen.

2. Seenk prgveapparatet i vand, sa det gverste af samlingerne er 10 — 50 mm under overfladen

3. Péafer lufttryk som angivet nedenstaende.

4. Kontroller med jeevne mellemrum, at hver enkelt samling pa prevestykkerne er utset (mindst 1 boble
pr sekund). Noter lufttrykket umiddelbart far en eventuel taethed opstar.

Tag proveapparatet op fra vandet, og blaes det tert med trykluft.

Placer pregveapparatet med provestykket sa uteethed i form af draber eller sprgjt kan observeres for
hver enkelt samling, og tilslut vandtrykket.

7. Pafgr vandtryk som angivet nedenstaende

o o
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8. Kontroller med jeevne mellemrum, at hver enkelt samling pa pravestykkerne er uteet (Mindst 1 drébe
pr. sekund). Noter vandtrykket umiddelbart fgr en eventuel taethed opstar.

B.6.3.1 Tryk
Denne beskrivelse geelder bade for luft og vand.

Nar pravestykket er tilsluttet trykforsyningen eges trykket langsomt til det nar 6,5 bar.
Undervejs, og ved 6,5 bar, holdes pauser hvor der inspiceres for uteethed i hver enkelt samling.
Safremt alle samlinger er uteette under hele forlgbet op til og med 6.5 bar, er kravene til uteethed opfyldt.

Hvis en eller flere af samlingerne bliver taet, saenkes trykket indtil uteethed opstar igen. Derefter heeves
trykket langsomt indtil taetheden igen opstar. Trykket lige inden teetheden opstar noteres. Den aktuelle
volumenstrgm i samlingen bestemmes hvis der er mistanke om, at den er stgre end angivet under
nedenstaende krav

Hvis en eller flere af samlingerne er sa utaette, at trykket ikke kan komme op pa 6,5 bar reduceres antallet af
samlinger pa provestykket indtil dette kan opnas, eller det kan fastslas at volumenstrgmmen pr. samling (1
rerende forbundet uden presning) er hgjere end nedenstaende krav.

B.7 Krav

Samlingerne skal veere uteette ved luft- og vandtryk mellem 1 og 6,5 bar.
Der kreeves ikke utaethed ved tryk mindre end 1 bar

Utaethed defineres som fglger:

e Luft: mindst en boble pr. sekund, eller volumenstrgm stagrre end 600 I/min (ved atmosfaeretryk) for
den enkelte samling.
¢ Vand: mindst en drabe pr sekund, eller volumenstrgm stgrre end 18 I/min for den enkelte samling
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